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mact 3sdede¢ i e 2D/3D et tubes avec sources laser CO2
et tibre, de 1achines de soudage 2D/3D avec laser CO?2 et fibre,
ainsi que & 1achines de rechargement laser.

BECKHOFF

/ EUr0 iech, Bec 101
présentera sa solution
intégrée pour le formage

du m” | Le o :ﬂ;:i[:aulic
E = Safety
~aT noat ke = Condition 'Yw-izgﬂl’
X N
de T us ok

der ant et ¢ 1c pre

I ju anseul PC est utilisé pour : controle, I'tHM et fa ge stion
d' xe,on e R ¢ rcontrd u :specifiques onéreux.
Un autre po e t TwinCAT 3, le 1 _ciel d’al omatisation
qui permet L e | grammation plus efficace et qui support la
technologie multi-ceaur.

| : systéme de fabrication et d’assemblage & commande nu-
nerique BIMERIC BM 3000, en version standard sera exposé.
Cette version standard permet déja de couvrir avec grande ef-
ficacité une trés vaste gamme d’applications - méme en petites
séries - sans qu tane modifier la cor Juration de la machine
pour changer de produit.

Si la tache «  1brication requiert ne n .t 5 étapes de
proce  us st Hple ne res ' com laire a commande
numé jue & w eu e wltitude de modules de pro-
cessus i pc toutes les applications de formage,
mol a i e a blage. Les interfaces ouvertes -
de la de VariC ol ¢ ~ttent en outre d’intégrer

librement les ¢ pi  ts ¢ age d'autres fournisseurs
dans les cycles de fabrication. Ce systéme modulaire standar-
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disé permet au préparateur d travail d'é _".er facilement
moyens et coltsai  re¢ wvre. . . . T on .
l'outillage se voit conside  _.~ nt ¢’ o
la machine offre beaucoup d’espace et que le  1cepteur ne
doit plus se conformer & des interfaces mécaniques. Quant a
I'ajusteur, il bénéficie de tous les avantages « une technique a

commande nun ~ ique de derniére Sration.

| ’ = " teencore ac-
( I "R peut € Jlee la Servor 38se
B SP50 .1z ) . | S€ Jopresse
et réglagebre :ntproc m ' el te 1ape-
¢ nor Jecourse oermett 1 & worra "' wtil

a suivre nou IX OU ¢ exist n . Cett ion it

vante d’une servopresse et d’une machine a cc 1manc : num
rigue résout désormais le probleme de la f 0 S€ ue
tielle de sous-groupes avec des outils a suivre E  effet, de s
ce cas de figure, le 5 différ SEoesn C coupé
sur des presses a haute f o Ut d v € c e avantd
pouvoir subir leur traitement ultérieur, y &tre 1 ansportées et réa-
limentées, ce qui correspond cette fois a des opérations fasti-
dieuses et gourmandes en temps.

Suivant le concept BIMERIC, le traitement des compo 1t pré-
fabriqués sur la SP 500 se poursuit désormais dir~  u nt sur
leur ruban-support sur la BIMERIC, sans opr -atic  *'or si L »
intermédiaires. Cette ip

du s au d it n

Ce sosimpt 3 gis s o~

gent e* gara qualii  3le . ¢
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Par ailleurs, les visiteurs pourront découvri 1« e
changements + ~ ¥ oricatit 1c e ire

GRM NC de BIHLER. Ce changement d’éqL ement 8 foisp s
rapide que sur des découpeuses-cambreuses mécaniques.
Plus d’informations sur www.machine-outil.info
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Cette  plieuse ~
trés compacte
permet de oriquer tres ¢ iler ~ - ~ ~ | les nieces
nliges les [ Je - uscl as, allar  Je \a piéce unitaire a la série
de guelques milliers. er passant par la présérie. Cela ne néces-
site pas d’outils spécia .
La mini-plieuse & tab  convi
telles que des rest , Ccol ements, de s o W Jes
supports 0 w. boftiers pour 1 f tion douti je, . 's-

e électronique, la télerie fine et pi Jr Hien d’autres hranc. ..s.
Parmi les avantages de l2 ! , 150 : la yaute précision et la ré-
pétabilité avec laqt < .o 3ces les pius fines peuver.. fa-
briquées dans un délai court. La précision de butée est de 0,01
mm, la précision de I’angie de 0,1 degré. Il est possible d’usiner
des toles d’une épaisseur de 0,05 a 1,0 mm.
L.e maniement de la machine a commande numériqu oot in-

pour plier des  te )ie



tention ellement le pius simple possible et ne nécessite aucune
conni .3anc. ire. ible spéciale. . + mémo o aterne du pro-
gramme con > :jusqu'a 100 p »g Ir es comportant ¢
cun ving. < 1q étapes de - ave 2 L. cnoutreexte woa
volonté er optionv ine terface! SB.

Gract 1 3 dimer.. ns réduitec son fonctionnement peu
bruyan. .saconso ymatio Jlectr .. faible, la machine qui
est fabriquée entiérement ¢ 1+ Aller agne peut n ne ..e uti-
lisée directement dans le burea |l suffit d’une ¢ se normale
pour la faire fonctionner. La sécu té est en outr_ jarantie par
la commande bi-manuelle. Des jeux d’outils fractionnés sont
disponibles.

« Nous avons lopp ~ la BT-150 parce gue jusqu'ici il n’exis-
tait que desr achine elativement grosses qui n'étaient pas en
me . 3rdes jiéces aussi petites et précises », déclare
Re " Beger, directeur de Blech-Tec. « Pour chaque pliage, il fal-
li t tabriquer ¢ :s outils spéciaux avec lesquels ce seul pliage
et 't exécuté i chagL ‘ois sur des machines manuelles. Dé-
sormals ‘a piece est pliée immédiatement d’une seule traite
sans q  soit besoin de procéder a la fabrication de longue
hale 1e et coliteuse d’outils et sans modification de P'installation
€ tre les différents pliages. Les modifications d’angle et de lon-
gueur son’ uées en quelques secondes. Cela économise
du temp “argent et, méme les nombres trés réduits de
piéces aeviennent ainsi rentables. Lacquisition de cette petite
plieuse est déja amortie aprés quelques commandes. »
Jimensions :

argeurd”  machine: 670 mm

Profond¢  de 1a machine: 600 mm

Hauteur el machine sans moniteur: 180 mm

rwutew  elar a ine avec moniteur: 515 mm

Poids delan wh e: 69,5kg

Poids de P'armoire électrique: 15,0kg
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- Découpe laser : l[e nouvea s stémes d t
I'accent sur Pautonomie des ocess, ave * 3 ne de '4-

coupe jusgu’a quatre metres su deux et ne puissance opti-
misée.
- Pliage : une nouvelle presse plieuse électriqu ui simplifie
encore le pliage.

Découpe au jet d'eau.

- Logiciel . .a nouvelle génération de logicie  « nettent
d'optimi o € IS C 10 P&, « saploil Ve i les
matériaux etdorédu  encc  a ntagelet psde X -
mation.
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