I PRODUKTION

Bearbeitungszentrum

Mit immer schneller wechselnden
Produktpaletten innovativ auf die
Erfordernisse des Marktes reagieren
— diesem Trend folgend wurde das
modular aufgebaute Maschinen-
konzept HPC FLEX-V entwickelt. Mit
losgroBenabhdngigen Tischvarian-
ten bis zu fiinf Achsen kann in ange-
messener Zeit auf neue Werkstiicke
umgestellt werden.

Die hochflexiblen Bearbeitungs-
zentren konnen als Einzelarbeits-
platz, aber auch in verketteter Form
zur Komplettbearbeitung eingesetzt
werden. Fiir hochvolumige Produk-
tionsprozesse sind sie dariiber hin-
aus selbst in Rundtransfermaschi-
nen-Losungen integrierbar. Als Er-

FLEX-VZ200

gebnis der konsequenten Weiterent-
wicklung des Baukastens stellt der
Anbieter auf der EMO ein zweispind-
liges BAZ mit Palettenwechsler und
Rundtischen (B-Achsen) vor.

Durch die modulare Bauweise ist
der Bearbeitungsraum frei konfigu-
rierbar, damit ist der Maschinenauf-
bau optimal an die Bearbeitungs-
aufgabe anzupassen. Spater kann
auf andere Maschinenkonfiguratio-
nen nach- bzw. umgeriistet werden.
Im GefdBsystem ist bereits Platz da-
fiir vorgesehen. Durch Zusammen-
fassung mehrerer Bearbeitungszen-
tren in einer Rundtransfermaschine
ldsst sich der Aufwand fiir Beschi-
ckung und Bedienung minimieren.
Sondermodule wie beispielsweise
Mehrspindelbohrkopf-, Plandreh-
und Montagestationen kdnnen in
verkettete Systeme eingebunden
werden. Durch hdchste Flexibilitat

Ristfreundlich mit langer Nutzungsdauer

haben Anwender ein verringertes
Investitionsrisiko. Mit hoher Dyna-
mik und mehreren Moglichkeiten
der hauptzeitparallelen Beschickung
lassen sich die Nebenzeiten verrin-
gern.

Hochste Bearbeitungsgenauig-
keiten werden erreicht durch konti-
nuierlich teilende direkt angetriebe-
ne Rundtische (B-Achsen) mit hoch-
auflosenden Messsystemen. Die se-
parate Zustellung der Werkzeuge in
den Z-Achsen ermdglicht das vollig
unabhdngige Einbringen von Merk-
malen mit extremen Genauigkeiten
durch einspindlige Fertigung. Die
Konfigurationen und Ausriistungen
kénnen optimal fiir Trockenbearbei-
tung und Minimalmengenschmie-
rung ausgelegt werden, z.B. optio-
nal mit Edelstahlauskleidung im
Spaneraum.

Neben dem bisherigen Kunden-
kreis aus der Automobil- und -zulie-
ferindustrie mit den klassischen
Werkstiicksortimenten aus dem Mo-
tor-, Getriebe- und Fahrwerksbe-
reich lassen sich mit diesem Kon-
zept die Produktanforderungen wei-
terer Zielgruppen duBerst flexibel
befriedigen. Das Maschinenkonzept
ist hervorragend geeignet, mit By-
passlésungen Kapazitdtsengpasse
abzufangen und Werkstlickmodifi-
kationen kurzfristig und flexibel zu
realisieren.

Das Maschinenkonzept ist eine
innovative, kostengiinstige und fle-
xible Ldsung fiir die GroB- und Mit-
telserienfertigung, die den Trend
nach stufenweise aufbaubaren, fle-
xiblen Fertigungsstrukturen mitbe-
stimmt.

Weitere Informationen erhalten Sie
iiber die Kennziffer, den folgenden
Servicelink oder direkt auf der
EMO, Halle 27, Stand A45
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Hydraulikaggregate

Die Schraubtechnik Neef GmbH
prasentiert unter dem Markenna-
men Ldsomat, Serie HRPU, ein Hy-

draulikaggregat, das erstmalig
komplett auf die Niederdruckstufe
verzichtet. Stattdessen arbeitet es
mit der Mitteldruckstufe bei 6 U/min
bis 450 bar Druck und gewahrleistet
ein rasantes Anziehen aller Schraub-

Schraubverbindungen rasant anziehen

verbindungen bis in den Hoch-
druckbereich bis 800 bar. Es ist ge-
paart mit einer Automatiksteue-
rung, die vollig ohne jede Sensorik
und Verkabelung im Hydraulik-
schrauber auskommt. Die extrem
genaue Steuerung basiert auf einer
Messung der Kolbenbewegung. Da
die Messeinrichtung im Hydraulik-
aggregat selbst sitzt, kann jeder Hy-
draulikschrauber mit dem Sprinter-
Aggregat im Automatikbetrieb be-
trieben werden. Das Losomat HRPU-
862 ist ein Unterdlmotor, bei dem
der Kiihlventilator des Antriebsmo-
tors gleichzeitig tiber die Tankrippen
zur Olkiihlung genutzt wird. Dank
der Permanentkiihlung kénnen oh-
ne weitere Kiihlaggregate auBeror-
dentlich lange Betriebszeiten ge-
wahrleistet werden.
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Mini-Schwenkbiegemaschine

Speziell fiir die Kleinteilfertigung

Blech-Tech bietet mit der BT-150
eine Mini-Schwenkbiegemaschine
an, die sich insbesondere fiir die An-
fertigung von Kleinteilen, einzeln
und in kleineren bis mittleren Seri-
en, eignet. Die BT-150 bendtigt
durch ihre kompakten Abmess-
ungen nur wenig Platz und kann
leicht transportiert werden. Die
CNC-gesteuerte Maschine lasst sich
bequem und ergonomisch im Sitzen
bedienen. Die geringe Gerduschent-
wicklung ermdglicht den Einsatz in
Biiros. Die Programmierung erfolgt
wahlweise direkt an der Maschine
oder mit einem PC/Laptop, der (iber
die integrierte USB-Schnittstelle
problemlos angeschlossen werden
kann. Eine hohe Wiederholgenauig-
keit sorgt fiir prézise Fertigung auch
bei Miniaturteilen. Die Anschlag-
genauigkeit liegt bei 0,01 mm, die
Winkelgenauigkeit bei 0,1°. Die
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Maschine ist unabhéngig von Stark-
strom oder Pneumatik, zum Betrieb
wird lediglich ein normaler 230
Volt-Anschluss bendtigt. ,Gerade
bei Einzelstiicken, Vorserien oder
besonders kleinen Teilen ist es oft
einfach unpraktisch und unwirt-
schaftlich, groBe Maschinen einzu-
setzen oder eigens Spezialwerkzeu-
ge anzufertigen”, erklart Ralf Beger,
Geschaftsfiihrer von Blech-Tec. ,Die
BT-150 ist in diesem Bereich eine
interessante Alternative fiir fein-
blechverarbeitende Betriebe, Werk-
zeugmacher, Modellbauer und die
Elektronikindustrie. Wir haben bei
der Entwicklung besonderen Wert
auf hohe Prazision, Benutzerfreund-
lichkeit und einfache Handhabung
der Maschine gelegt.”
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Hoko

Clean ahead

"lch will mehr.
Ich will Hako!”
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